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bezprzewodowy przenosny system diagnostyczny

WiViD™ jest kompleksowym systemem oceny stanu
technicznego i diagnostyki maszyn obstugiwanym
przy uzyciu smarffonu lub tabletu. Posiada
wbudowany wysokiej jakosci czujnik drgan 3D oraz
kamere termowizyjng. Jest intuicyjny w obstudze
i pozwala na dodawanie nowych analiz nawet po
zakonczeniv pomiaréw. Jest to jedyne tego typu
narzedzie dostepne na rynku.

Inny niz wszystkie

Projektujgc  przenosny system  diagnostyki
maszyn WiViD zatozyliimy prostote jego
obstugi, wysokqg doktadnos$é pomiardw
i tatwos¢ rozbudowy o nowq, wymagang
przez indywidualnych uzytkownikéw
funkcjonalnos¢.

Jednym z gtéwnych celéw naszego dziatania
jest zwiekszenie dostepnosci narzedzi
prewencyjnego  utrzymania  ruchu  dla
przedsiebiorstw funkcjonujgcych na terenie
Europy Srodkowej i Wschodniej. Dlatego,
pamietaliimy takze o istotnym czynniku, jakim
pozostaje ich cena.

Bazujgc na wiedzy i doswiadczeniu naszego
zespotu, stosujgc najnowsze  technologie
zZbudowalismy  system, ktdéry  wykorzystuje
najlepsze cechy wspdtczesnych urzgdzen
mobilnych: smartfondw i tabletdw. Dane
pomiarowe przechowywane sg w mobilnych
bazach danych o pojemnos$ci 30GB
i przetwarzane przez wielordzeniowe
procesory. Wyniki analiz wyswietlajg ekrany
o wysokiej rozdzielczosci, a sterowanie
wszystkimi funkcjomi odbywa sie przy uzyciu
panelu dotykowego. Dane, poprzez Internet
mogg by¢ wysytane bezposrednio do
diagnosty  wspierajgcego prace stuzb
utrzymania ruchu.

WiViD wyréznia sie sposrdéd innych rozwigzan
wykorzystaniem bezprzewodowego
urzgdzenia pomiarowego, zamknietego
w odporne] na uszkodzenia, ergonomicznej
obudowie. Wyposazone zostato ono
w wysokie] jakoséci czujnik 3D oraz miniaturowq
kamere termowizyjng.

Pomiar drgan

Unikalna gtowica pomiarowa systemu WiViD
umozliwia pomiar drganh w 3 kierunkach.
Szeroke pasmo czestotliwosci (0.4Hz - 20kHz)
oraz zakres pomiaru do 100g pozwala na jego
wykorzystanie do oceny stanu technicznego

praktycznie kazdej maszyny zawierajgcej
elementy ruchome. Obszar zastosowan
rozszerza mozliwos¢ podtqgczenia

zewnetrznego czujnika drgan 3D, czujnika sity,

mikrofonu, czy detektora ultradzwiekéw
(badanie wyciekdw). Urzgdzenie
wspdétpracuje z  bezprzewodowym  oraz

przewodowym znacznikiem fazy. Wszystkie tory
pomiarowe pracujg w petni synchroniczne.

Pomiar temperatury

Jako jedyne na rynku przenos$ne urzqgdzenie do
pomiaru drgan, WiViD™ moze petni¢ role
kamery termowizyjnej. Interpolowany obraz
o rozdzielczosci punktowej 16x4 dostarcza
informaciji o temperaturze obiektéw w zakresie
-50°C do 300°C.

Zaawansowane oprogramowanie
diagnostyczne

Specjalizowane oprogramowanie mVIDIA™
gromadzi informacje pomiarowg w mobilnej
bazie danych i po przetworzeniu, prezentuje
w czytelnej formie. Program integruje zestaw
narzedzi do oceny stanu technicznego czesci

sktadowych maszyn, takich jok tozyska,
przektadnie, siiniki  oraz inne  urzgdzenia
techniczne wymagajgce nadzoru

wibracyjnego.

Podstawowe moduty programu mVIDIA™
obejmujg analize widma sygnatu w wysokiej
rozdzielczosci oraz analize widma obwiedni,
wyznaczajq i monitorujg poziom parametrow
diagnostycznych (estymaty punkfowe
w  dowolnym pad$mie  czestofliwosci -
wbudowany mechanizm AFD™, parametry
statystyczne, parametry charakterystyczne
uszkodzen, trendy zmian).

Oryginalne przebiegi sygnatéw zapisywane sq
w bazie danych, umotzliwicjgc pdiniejsze
dodawanie niezbednych analiz. Opcjonalnie,
program pozwala na wieloptaszczyznowe
wywazanie wirnikdw w tozyskach wtasnych.

Przeglgdanie i analize danych historycznych
umozliwia program mVIDIA Explorer
instalowany na komputerze klasy PC. Pozwala
on na synchronizacje danych zapisanych
w wielu urzgdzeniach mobilnych.
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Specyfikacja techniczna

Liczba kanatéw pomiarowych

. 5 z probkowaniem jednoczesnym, wbudowany akcelerometr 3D
analogowych i cyfrowych
Typy wejscia analogowego 3 wejscia napieciowe dla czujnika zewnetrznego (Binder 420)

tryb napieciowy AC z dotgczonym zrédtem prgdowym do zasilania czujnikdw
ICP/ IEPE (CLPS™) (kanat zewnetrzny)

Zakres napie¢ dla wejscia analogowego +2,5V (inne jako opcja)
Typ przetwornika analogowo-cyfrowego 4 przetworniki typu AZ

Konfiguracja wejscia analogowego

Rozdzielczo$¢ przetwornika analogowo- 24 bity
cyfrowego
1 optoizolowane wejscie cyfrowe dla znacznika fazy
Typ wejscia cyfrowego (poziom niski: <1,4V, poziom wysoki: >5V, maksymalne napiecie wejsciowe 9V,
inne wartosci jako opcja)
e zorientowane 3D
o zakres przyspieszen: +50 g (inne jako opcja)
Parametry wbudowanych czujnikéw o zakres czestotliwosci (-3dB): 0,4 ... 21000 Hz
przyspieszenia o zakres czestotliwosci (10%): 0,8 ... 10500 Hz
o tolerancja czutosci: +5%
e programowa kompensacja wptywu temperatury
Catkowity poziom szumdw wejscia

50 uVrms (dane dla: fout = 65,536 kHz, zakres czestotliwosci 25,6 kHz)
analogowego

Czestotliwos¢ préobkowania sygnatu (fs) 1..8 MHz
Efektywna czestotliwosé prébkowania
sygnatu (fout) (czestotliwos¢ aktualizacii maksymalnie 65,536 kHz

danych wyjsciowych)
o dolnoprzepustowy filfr analogowy trzeciego rzedu Butterwortha,
czestotliwos¢ graniczna fads nigh = 68 kHz
o godrnoprzepustowy filtr analogowy pierwszego rzedu, czestotliwosé
Wbudowane filtry graniczna faas iow = 0,5 Hz (tylko tryb AC)
o dolnoprzepustowy cyfrowy filtr antyaliasingowy, liniowa faza, czestotliwosé
graniczna regulowana automatycznie do warto$ci fads nigh = 0,49fout (fo,005d8
high = 0,3%fout, f-100a8 nigh = 0,54fout)

Btad wzmocnienia 10,02 % (przy kalibracji w warunkach pomiaru)
COJ{kQW'.ty’ TRy BTl peTiery [her § 0,1 % / £ 5% zakresu pomiarowego (przy kalibracji w warunkach pomiaru)
z czujnikiem)

o kalibracja fabryczna czesci referencynej toru pomiarowego oraz
Kalibracja wbudowanych czujnikéw

¢ wbudowany mechanizm autokalibracji wzmocnienia oraz poziomu zera
Zasilanie czujnikéw typu CLPS™ 2mA / 20V (inne wartosci jako opcjal)

e matryca 16 x 4 punkty (kgt widzenia 60° x 16,4°)
o zakres mierzonych temperatur: =50..+300°C
e doktadnos¢ pomiaru (0..+300°C):
+1°C 3% | To-Ta | (To: temp. obiektu, Ta: temp. otoczenia)
o doktadnos¢ pomiaru (-50..0°C):
+3°C 5% | To-Ta | (To: temp. obiektu, Ta: temp. otoczenia)
IEEE802.11b/g/n WiFi, WPA2
wyjscie cyfrowe bezprzewodowe synchronizaciji pomiaréw (opcja)

Wbudowany czujnik pirometryczny

Interfejs komunikacyjny

Protokét komunikacyjny ATC MESbus
Warunki pracy temperatura —5..+60°C; wilgotnos¢: 10..90% RH
VIMEA DAQ; VIMEA VIDIA; VIMEA DAAC/VSI
Oprogramowanie opcjonalnie: API, funkcje sterujgce Matlab, sterowniki dla LabView,

dostosowane do aplikacii
e wbudowany akumulator Li-Poly 3,7V/3000mAh wraz z zintegrowang
tadowarkg 5V/1A
Zasilanie e Czas pracy na natadowanym do petna akumulatorze: do 20h
o wbudowane mechanizmy oszczedzania energii i zabezpieczenia
akumulatora przed przecigzeniem lub catkowitym roztadowaniem
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SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE G syonakiRM
Loializ

Zaklad  Zaklad 3
Hala Hala 2
Maszyna  Kompresor
Pomiar  Sprzegto

Przebieg czasowy [m/s?]
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