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WAZNE INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKA

Symbole bezpieczenstwa uzywane w niniejszej instrukcji:
Uwaga! Aby bezpiecznie postugiwac sie przyrzadem wspétpracujgcym z oprogramowaniem
mVIDIA nalezy przeczytac¢ odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w jego instrukcji.

Alitec nie ponosi w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody w szczegdlnosci: bezposrednie, posrednie lub
nastepcze, w tym utrate zyskdéw, poniesienie dodatkowych kosztéw, niemoznos¢ korzystania z produktu, bedace wynikiem
funkcjonowania lub awarii urzgdzenia, nawet w przypadku, gdy informacja o mozliwosci ich wystgpienia zostata przekazana.
Powielanie zawartosci niniejszej instrukcji, w catosci lub w czesci, bez pisemnego zezwolenia Alitec jest zabronione.
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1. PROGRAM MVIDIA

Program mVIDIA™ jest w petni funkcjonalnym narzedziem przeznaczonym do oceny stanu technicznego i diagnostyki maszyn.
Jego zadaniem jest odbieranie informacji z urzadzed pomiarowych oraz gromadzenie ich w mobilnej bazie danych.
Po przetworzeniu sygnatéw i przeprowadzeniu analiz, ich wyniki prezentowane sg w czytelnej formie. Analizy wbudowane
w program VIDIA umozliwiajg wyznaczenie dla sygnatu drgan:

e wartosci skutecznej (RMS),

e wartosci szczytowej (0-p),

e kurtozy,

e wspodtczynnika szczytu (crest factor),

e skosnosci,

e wspodtczynnika uszkodzenia tozysk (BWI),

e wspotczynnikdw Bg i Bv uszkodzenia tozysk,

e widma (rozdzielczo$¢ 0,0625 Hz w petnym pasmie 25,6 kHz),

e widma obwiedni.

Wszystkie parametry wyznaczane sg z przebiegéw czasowych sygnatu. Rozwigzanie takie zapewnia najwyzszg doktadnosc¢
prowadzonych analiz, w poréwnaniu z programami wyznaczajgcymi parametry drganiowe z obrazu widma. Wbudowany
mechanizm projektowania filtréw (AFDTM) pozwala wyznacza¢ wszystkie parametry w dowolnym, okreslanym przez uzytkownika
zakresie czestotliwosci.

Powyiszy zestaw analiz umozliwia ocene stanu technicznego czesci sktadowych maszyn, takich jak tozyska, przektadnie (zebate,
pasowe), w tym motoreduktory, silniki, stopnie sprezajgce kompresoréow, wentylatory, a takze elementy konstrukcyjne.

Mozliwe do wykrycia uszkodzenia obejmujg m.in. niewywazenie, rozosiowanie, mimosrodowos$é, uszkodzenie tozyska,
uszkodzenie tozyska slizgowego, niestabilnosé filmu olejowego w tozysku, kawitacja, luzy mocowania tozyska, uszkodzenie kot
zebatych przektadni, uszkodzenie turbiny i wentylatordw, tarcie wirnika, uszkodzenia elektryczne silnikéw, predkosci krytyczne,
rezonanse.

Oryginalne przebiegi sygnatow zapisywane sg w bazie danych, umozliwiajgc pdzniejsze dodawanie niezbednych analiz.
Przegladanie i analize danych historycznych z wielu urzadzen (takze stacjonarnych) umozliwia oferowany odrebnie program VIDIA
instalowany na komputerze klasy PC.



2. KONFIGURACJA URZADZEN POMIAROWYCH W URZADZENIU STERUJACYM

2.1.  Uruchomienie punktu dostepowego dla urzadzen pomiarowych

Powiazanie
Uzyj Internetu na innych urzadzeniach
poprzez punkt dostepu Wi-Fi lub tethering

Punkt dostepowy Wi-Fi

Wlgez przenosny punkt dostepu i

potacz inne urzadzenia z telefonem el
poprzez Wi-Fi

Ustaw punkt dostepu Wi-Fi
Przenosny punkt dostepu Wi-Fi mVIBE WPA2 PSK

W ustawieniach sieci i/lub potaczen
przejdz do  konfiguracji  punktu
dostepowego  telefonu  (Tethering
i punkt dostepu). Wyglad ekranu
i Sciezka dostepu do ustawien rézni sie
w zaleznosci od wersji systemu
operacyjnego Android.
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Set up Wi-Fi hotspot

Wi-Fi name (SSID)

DiagnosticNet

Broadcast SSID

Security
WPA2Z PSK

Share via connected Wi-Fi
Password
dl@gnost!c

The password must have at least 8
characters.

Show password

Max users
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CANCEL  SAVE

Kazde urzadzenie pomiarowe Alitec
wyposazone w interfejs WiFi domysinie
taczy sie z siecia o nazwie
DiagnosticNet, zabezpieczong
protokotem WPA2, hastem
d!@gonost!c. Punkt dostepowy nalezy
skonfigurowaé¢ zgodnie z powyziszym
rysunkiem.

pomiarowe.

€ Punkt dostepowy Wi-Fi

Ustaw punkt dostgpu Wi-Fi
Przenosny punkt dostepu Wi-Fi mVIBE WPAZ PSK

Czas oczekiwania

Wytacz przenosny punkt dostepu, gdy nie uzywano
przez § minut

PODLACZONE URZADZENIA (0/8)

Zadne urzadzenie nie jest polaczone

Wiaczone ()

Wiacz  punkt  dostepowy  WiFi.
nastepnie  wigcz urzadzenie
Kontrolujgc  wskaznik

stanu  sprawdz, czy urzadzenie

podtaczyto sie do punktu dostepowego.



2.2. Instalacjai konfiguracja urzadzen pomiarowych

“& mVIDIA
MENU USTAWIENIA
Urzgdzenia pomiarowe
Czujniki
Baza danych
Serwis VIDIA

Punkt dostepowy

Po zainstalowaniu oprogramowania na
urzadzeniu przenosnym konieczne jest
zarejestrowanie w nim urzadzenia
pomiarowego. Informacje
o zarejestrowanych  urzadzeniach
pomiarowych  przechowywane sg3
w bazie danych programu mVIDIA.

W gtéwnym oknie aplikacji przejdz do
zaktadki USTAWIENIA.

USTAWIENIA
Urzadzenia pomiarowe
Czujniki
Baza danych

Serwis VIDIA

Punkt dostepowy

Z dostepnej listy wybierz
Urzadzenia pomiarowe.

opcje

@ Ustawienia
u:de(‘HIEI pomiarowe

DiBox 7322  Wykryj urzadzenia pomiarowe

WiViD 60010004

WiViD 60010007

Po podfaczeniu sie  urzadzenia
pomiarowego do sieci, wybierz przycisk
Wykryj urzgdzenia pomiarowe .
Przycisk nalezy nacisna¢ w sytuacji
zerwania potaczenia pomiedzy
urzgdzeniem pomiarowym
a urzadzeniem przeno$nym.



1cz dla mVIBE

Anuluj Zastosuj

Przy pierwszym podtaczeniu urzadzenia
pomiarowego do aplikacji mVIDIA
wymagane jest podanie klucza
aktywacyjnego, zatgczonego do licencji.
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v Wybrane: 1

WiViD 60010006 NOWY

Jesli  urzadzenie zalogowato sie
prawidtiowo i jest wspierane przez
oprogramowanie, na liscie pojawi sie
jego nazwa z numerem seryjnym oraz
informacjg NOWY.

Nazwy i numery seryjne urzadzen
pomiarowych aktualnie podtgczonych
do punktu dostepowego urzadzenia
przenosnego wyséwietlane s3
pogrubiong czcionka.

BATERIA

192.168.43.195:5000
Liczba kanatow:
5
Czujnik 3D
wewnetrzny
Czestotliwosci probkowania [Hz]

(8192, 16384, 32768, 65536)

Po podfaczeniu urzadzenia nalezy
wskazaé¢ jego nazwe. Spowoduje to
wyswietlenie informacji dotyczacych
parametrow urzadzenia oraz ich
zapisanie do bazy danych.

Dla wybranych urzadzen
przetacznikiem  Czujnik 3D mozesz
zdecydowaé czy wewnetrzny czujnik
urzadzenia pomiarowego ma by¢
wykorzystany jako trdjosiowy (3D) czy
jednoosiowy (1D) - patrz rozdziat 7.1.



g Urzadzenie pomiarowe
W 0006 NOWY

KANALY

Ciad POMIAROWE

Zaktadka BATERIA zawiera informacje
dotyczace stanu natadowania oraz
parametrow akumulatora urzadzenia
pomiarowego.

CZUJNIKI

BATERIA

KANALY
POMIAROWE

Czujnik: Brak

Zak [0.0,10.0]

Zaktadka Kanaty pomiarowe zawiera

informacje  dotyczace  konfiguracji
kanatow pomiarowych oraz
podtaczonych do nich czujnikow.

Przenosne urzadzenia pomiarowe

posiadaja czujniki mierzgce drgania w
wielu kierunkach (widziane jako
odrebne czujniki). Informacja o ich
typie oraz parametrach przesytana jest
do programu w sposéb automatyczny.

CZUJNIKI

KANALY
BATERIA POMIAROWE

< Brak
AC244 23412
MK AC244 23413

AC244 23414
nik; Brak
s: [-2.5,2.5]

< Brak

res: [0.0,10.0]

Jedli  w bazie danych zostaty
zdefiniowane czujniki (patrz rozdziat
8.3), moziesz przypisa¢c je do
wybranego, zewnetrznego kanatu
pomiarowego.

Przypisanie i konfiguracje kanatow
pomiarowych mozesz zmieni¢
kazdorazowo przed rozpoczeciem
pomiaru. Program zapamietuje
ostatnie ustawienia.
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rzqdzenle pomiarowe CZUJNIKI

BATERIA

KANALY
POMIAROWE

szujnik: Brak

Zakres: [0.0, 10.0]

Jezeli czujniki, ktére Cie interesujg nie
zostaty jeszcze zdefiniowane, nie
musisz wraca¢ do menu gtéwnego. Liste
czujnikow (patrz rozdziat 2.3) mozesz
otworzy¢ naciskajac przycisk CZUJNIKI.

12

4, Ustawienia

WiViD 60010006

Naciskajgc sprzetowy przycisk cofnij
wrécisz do poprzedniego poziomu
menu programu mVIDIA.

v Wybrane: 1

WiViD 60010006 Usun

Po przytrzymaniu elementu dowolnej
listy przez okres 2 sekund, program
przetacza sie w tryb edycji (patrz
rozdziat 5).

W przypadku listy urzadzen, masz
mozliwosc¢ usuniecia wybranych
pozycji.

Z trybu edycji wyjdziesz wybierajac

przycisk lub .



2.3. Definiowanie czujnikow pomiarowych

== mVIDIA
MENU
Urzadzenia pomiarowe
Czujniki
Baza danych

Serwis VIDIA

Punkt dostepowy

USTAWIENIA

W przypadku korzystania z zewnetrznych czujnikdw musisz je doda¢ do bazy danych
programu mVIDIA. Raz dodane czujniki zostajg zapamietane. Przed pomiarem bedzie
je mozna przypisac jako zrdodto sygnatu dla wybranego kanatu pomiarowego.
Etykiety pol obowigzkowych do wypetnienia wyrdznione s czcionka pogrubiona.
W celu dodania czujnikéw, w gtéwnym oknie aplikacji przejdz do zaktadki
USTAWIENIA i wybierz z listy pozycje Czujniki.

Czujniki wbudowane w przenosne urzadzenia pomiarowe identyfikujg
sie w sposéb automatyczny. S3 one powigzane z jego kolejnymi kanatami
wewnetrznymi. Korzystanie z czujnikow wewnetrznych nie wymaga ich
uprzedniego zdefiniowania.

13



@& Ustawienia
Czujniki

ac244
ctc 1128

Typ: CL
C

Zakres czestotliwosci [Hz]: 0.5 — 20000.0

ac244
ctc 1129
LPS 4mA 20V
99.08 mV/g
totliwosci [Hz]: 0.5 — 20000.0

ctc 1130
Typ: CLPS 4mA 20V
$¢: 102.78 mV/g
7akres czestotliwosci [Hz]: 0.5 — 20000.0

Nowy czujnik mozesz doda¢ wybierajac
przycisk Dodaj .
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Dodaj czujnik

Nazwa:
AC115X

Producent:
CTC

Numer seryjny:
Typ:

CLPS 4mA 20V

qw e r ty

a s df gh jk'l
£ |z x ¢ vb/nm

n3 . Dalej

Do kolejnych pdl mozesz przechodzi¢
przyciskiem Dalej lub wskazujac je.

Klawiature programowg mozesz
wytaczy¢é  przyciskiem  sprzetowym
COFNIJ b=l

W polach tekstowych mozesz uzywaé
polskich liter, cyfr oraz znakéw
specjalnych. Nie  uzywaj liter
uzywanych w innych krajach - moze to
spowodowac zawieszenie programu.

Dodaj czujnik

Nazwa:
AC115X

Producent:
CTC

Numer seryjny:

Typ:
CLPS 4mA 20V
" CLPS 4mA 20V

CLPS 4mA 12V
C Cyfrowy
; AC

DCc

Dodajgc czujnik, musisz okresli¢ typ
kanatu pomiarowego do ktdrego moze
zostac on podtgczony.

Upewnij sie, Ze urzadzenie pomiarowe
moze wspotpracowaé¢ z wybranym
przez Ciebie typem czujnika. W celu
ochrony przed uszkodzeniem program
weryfikuje zgodno$¢ typéw czujnika i
kanatu pomiarowego.



Typ kanatu okredlony jest budowa urzadzenia pomiarowego. Alitec oferuje urzadzenia wspdtpracujgce z okreslonym typem
czujnikéw (np. CLPS lub Pt100), ale réwniez takie, w ktdrych konfiguracja toréw sygnatowych moze by¢ zmieniana programowo.
Okreslenie typu kanatu, z ktorym wspotpracuje czujnik na etapie jego definiowania pozwala unikngé jego uszkodzenia lub
wykonania pomiaru w sposéb btedny.

Jezeli urzadzenie pomiarowe obstuguje kilka typéw czujnikdw, przetaczenie do trybu pracy zgodnego z zadeklarowanym
czujnikiem nastgpi automatycznie.

Jesli czujnik danego typu nie jest obstugiwany, nie pojawi sie on na liscie czujnikéw mozliwych do podtaczenia do wybranego
kanatu podczas konfiguracji pomiaru (patrz rozdziat 7.1).

Dla typowych akcelerometréw piezoelektrycznych typu CLPS, wybierz opcje CLPS 4mA 20V.

Jesli nie masz pewnosci, ktory typ kanatu pasuje do czujnika, ktérego zamierzasz uzy¢, skontaktuj sie z nami.

15



TYP KANALU
POMIAROWEGO

OPIS

RODZAJ CZUJNIKOW

CLPS 4mA 20V

wejscie napieciowe z dotgczonym Zrodtem
pragdowym 4 mA, zasilanym z napiecia 20 V;

czujniki zasilane ze Zrédta prgdowego, np.
akcelerometry piezoelektryczne lub mikrofony
CLPS, IEPE", ICP" (" nazwy uzyte jedynie w celach
informacyjnych, sg zastrzezone i chronione
prawnie przez ich wtascicieli )

CLPS 4mA 12V

wejscie napieciowe z dotgczonym zrodtem
pradowym 4 mA, zasilanym z napiecia 12 V;

czujniki zasilane ze zrédta prgdowego, np.
akcelerometry piezo-elektryczne JAKE

wejsécie napieciowe przystosowane do wspotpracy
z sygnatami cyfrowymi, w zaleznosci od urzadzenia
moze by¢ wyposazone w izolacje galwaniczng;

czujniki predkosci obrotowej (tachografy),

Cyfrowy parametry okreslone w specyfikacji technicznej czujniki stanu procesu (np. wtgczony/wytgczony)
urzadzenia;
(dla urzgdzen starszego typu);
wejscie z filtracjg sktadowej statej sygnatu; dowolny czujnik z wyjéciem napieciowym AC
AC parametry okreslone w specyfikacji technicznej najczesciej w pasmie czestotliwosci od 0,5 Hé
urzadzenia; ’
wejscie uwzgledniajace sktadowg statg sygnatu; dowolny czujnik z wyjéciem napieciowym, w tym
mozliwos¢ skorygowania wskazan (np. zerowanie) R . J
L L . czujniki mierzace sygnaty wolnozmienne;
DC poprzez wpisanie wartosci w polu Kompensacja; nalezy zwrécié uwage na zakres mierzonych
parametry okreslone w specyfikacji technicznej L . .
urzadzenia; napie¢ urzadzenia pomiarowego
wejscie przystosowane do wspodtpracy z czujnikami
DC PT100 3W temperatury typu Pt100; czujniki Pt10, Pt100, Pt1000

mozliwosc¢ skorygowania wskazan (np. zerowanie)
poprzez wpisanie wartosci w polu Kompensacja;

16




wejsécie napieciowe przystosowane do wspotpracy
z sygnatami cyfrowymi, w zaleznosci od urzgdzenia

. . B . . . . czujniki predkosci obrotowej (tachografy),

Znacznik Fazy moze by¢ wyposazone w izolacje galwaniczng; czujniki stanu procesu (np. wiaczony/wytaczony)
parametry okreslone w specyfikacji technicznej ) P p-Wig y/wyla ¥
urzadzenia;
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Dodaj czujnik

Nazwa:
AC115X

Producent
CTC

Numer seryjny:

Typ:
CLPS 4mA 20V
Jed a

Przyspieszenie
" Przyspieszenie
{ Predkosé
i Przemieszczenie

Inna

Dla definiowanego czujnika okresl
wielkos¢  fizyczng, ktérg mierzy.
Bezposrednio zdefiniowane zostaty
wielkosci zwigzane z pomiarem drgan
(ze wzgledu na mozliwosc przeliczania
pomiedzy wielkosciami fizycznymi).
W przypadku podtaczenia czujnika
mierzgcego inng wielkos¢ fizyczng (np.
temperatura), wybierz opcje Inna.
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Dodaj czujnik

Nazwa:
AC115X

Producent
CTC

Numer seryjny:

Typ:
CLPS 4mA 20V
Jednostka
Przyspieszenie 4

Jednostka

mV/g (

C
mV/g

‘mV /m/s?

Anuluj

Dla definiowanego czujnika okresl jego
czutosé, uwzgledniajgc  mierzong
wielkosc¢ oraz jej jednostke.

Dla czujnika dokonujacego pomiaru
Innej wielkosci fizycznej, dostepna jest
jednostka czutosci mV/unit, gdzie unit
oznacza jednostke mierzonej wielkosci
(np. ©°C). W tej jednostce
(bez dodatkowych przeliczenn) beda
wyswietlane wyniki pomiaréw.

Wybrane: 1 »

ac244

ctc 1128

ctc 1129

Typ: CLPS 4mA 20V

Czuto$é: 99.08 mV/g

Zakres czestotliwosci [Hz]: 0.5 — 20000.0

ac244
ctc 1130
Typ: CLPS 4mA 20V

$ci [Hz]: 0.5 — 20000.0

Po przytrzymaniu wybranej pozycji na
liscie czujnikow przez okres 2 sekund
program przetgcza sie w tryb edycji
(patrz rozdziat 5).

Wybrany czujnik mozesz usunaé E,
przeprowadzi¢ edycje jego parametrow
lub skopiowac dodajac nowy
czujnik tego samego typu.

Z trybu edycji wyjdziesz wybierajac
przycisk .



3. TRASY POMIAROWE | ICH KONFIGURACIJA

Korzystajac z oprogramowania mVIDIA mozesz wybrac jeden z dwdch trybdw pracy.
Pierwszy: Trasa pomiarowa, pozwala gromadzi¢ dane pomiarowe oraz wyniki analiz
w bazie danych w sposéb uporzagdkowany, w strukturze postaci:
ZAKEAD
HALA
MASZYNA
PODZESPOL
PUNKT POMIAROWY
ANALIZA

Pomiary i analizy wykonywane s3 jednoczesnie we wszystkich punktach
pomiarowych zwigzanych z danym podzespotem. Oznacza to, Ze mozesz
zdefiniowa¢ maksymalnie tyle punktow pomiarowych, ile kanatéw posiada Twoje
urzadzenie pomiarowe.

Jesli ze wzgledu na brak odpowiedniej liczby kanatéw potrzebujesz na jednym
podzespole wykonac¢ pomiary kolejno w kilku punktach (np. godzina 12, 3, 6),
musisz zdefiniowac kilka odrebnych podzespotow.

Przechodzenie pomiedzy kolejnymi podzespotami, kolejnych maszyn w trasie
pomiarowej odbywa sie jednym przyciskiem.

Drugi: Pomiar niezalezny, umozliwia zdefiniowanie podzespotéw, bez przypisywania
ich do konkretnych zaktadéw, hal czy maszyn. Takze w tym przypadku dane
pomiarowe i wyniki analiz trafiajg do bazy danych. Obstuga obu trybdéw jest
analogiczna.

== MVIDIA

USTAWIENIA

Trasa pomiarowa

Pomiar niezalezny
Detektor nieszczelnosci

Kamera termowizyjna

19



3.1. Dodawanie zaktadéw/hal/maszyn

Dodaj zaktad

ul. Produkcyjna 4a

Zaklad 2 Nazwa:
ul. Przemyslowa 12 Zaktad

Zaklad 3 Opis:

ul. Przemyslowa 14

Dodaj maszyna

Nazwa:
frezarka 2

Opis:

Anuluj Anuluj

qwer tyu.i 12 3 456 7 8 90

as dfgh k! @ # S % & *x -+ /()

£ z x ¢cvbnmae

3 . Dalej

w celu dodania nowego Wypetnij widoczne pola i zatwierdz? je

zaktadu/hali/maszyny wybierz przycisk naciskajgc OK.

Dodaj , Etykiety pdél obowigzkowych do
wypetnienia wyrdznione s3

pogrubiong czcionka.

Pola nazwa zaktadu/hali/maszyny
muszg by¢ unikalne dla aktualnie
wybranego elementu trasy
pomiarowe;j.
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3.2. Dodawanie podzespotow

Punkty pomiarowe: 2 (w tym 3D: 1)

W celu dodania nowego podzespotu, na
ktorym bedg wykonywane pomiary,
wybierz przycisk Dodaj .

Dodaj podzesp

Nazwa:
tozysko P
Opis:

strona

Anuluj

qwer T T ttyu
asd f gh j kil

£« z x ¢cvbnmae

7n23 & R o

Wypetnij widoczne pola i zatwierdz
naciskajgc OK.

Etykiety podl obowigzkowych do
wypetnienia wyrdznione s3
pogrubiong czcionka.

21



3.3. Dodawanie punktéw pomiarowych

Miejsce instalacji czujnika nosi nazwe punktu pomiarowego. Na jednym podzespole
moze zostac zainstalowanych wiele czujnikdw. Program mVIDIA umozliwia dodanie:

punktu, w ktérym sygnat drgan mierzony jest w jednym kierunku (Punkt 1D),
punktu, w ktérym sygnat drgan mierzony jest w trzech kierunkach (Punkt 3D),
punktu, w ktérym mierzona jest predkos¢ obrotowa (Predkos¢ obrotowa),

punktu, w ktérym mierzony jest sygnat inny niz zwigzany z ruchem drgajacym
(Uniwersalny).

W badaniach drgan maszyn istotny jest kierunek, w ktérym wykonywane
sg pomiary. Zalezy on od budowy czujnika oraz sposobu jego instalacji. Kierunek
pomiaru drgan najczesciej okresla sie wzgledem osi obrotu wirnika badanej maszyny
(promieniowy, styczny, osiowy) lub kartezjanskiego uktadu wspétrzednych (X, Y, 2).

W oprogramowaniu mVIDIA pojedynczy kierunek pomiaru nosi nazwe punktu
skierowanego. Punkt pomiarowy 3D tgczy w sobie trzy odrebne punkty skierowane,
w ktérych drgania mierzone s3 w trzech wzajemnie prostopadtych kierunkach
X, Y, Z. Dla punktow 1D uzytkownik musi okresli¢ kierunek, uwzgledniajgc sposdb
instalacji czujnika.

Przed wykonaniem pomiaru do kazdego punktu skierowanego przypisywany jest
kanat pomiarowy urzadzenia rejestrujgcego sygnat podtgczony do niego czujnik.

Po zatwierdzeniu operacji nie ma mozliwosci usuniecia punktu pomiarowego
z podzespotu. Rozwigzanie takie chroni przed przypadkowa utrata danych
pomiarowych.

Istniejacy punkt pomiarowy moze zosta¢ wytgczony w czasie wykonywania pomiaru
(patrz rozdziat 7.1).
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@ Nowy podzespot
Dodaj punkty pomiarowe

godz. 12 Punkt 3D

Punkt 1D

Punkt 3D

Predkos$¢ obrotowa

Uniwersalny

W celu dodania punktéw pomiarowych
wybierz polecenie Dodaj .

W czasie edycji, jesli pomiar nie zostat
jeszcze wykonany mozesz usungc
wybrany  punkt zaznaczajagc  go
i wybierajac polecenie Usun E
Zakoncz operacje dodawania punktow
wybierajgc przycisk Zapisz.



4. ANALIZY | ZESTAWY ANALIZ

4.1. Dodawanie pojedynczej analizy

W programie mVIDIA proces wyznaczania parametru diagnostycznego (poziom, widmo, itp.) nosi nazwe analizy.

W kazdym punkcie pomiarowym mozesz zdefiniowa¢ dowolng liczbe analiz. Zastosowany mechanizm wyznaczania parametréw
rejestracji sygnatu Zrodtowego gwarantuje mozliwos¢ przeprowadzenia wszystkich analiz podczas jednego pomiaru. W
przeciwienstwie do tradycyjnych rozwigzan, nie musisz zatem traci¢ czasu oczekujgc na wykonanie w kazdym punkcie wielu
pomiarow, dla kazdej analizy.

Oprogramowanie mVIDIA zapamietuje wyniki wszystkich pomiaréow. Oznacza to, ze nowotworzone analizy mogg korzystac¢ z
danych historycznych. Jesli chcesz dla danego podzespotu dodaé¢ nowa analize, obejrzysz jej wyniki takze dla wczesniejszego
okresu jego dziatania. Warunkiem koniecznym przeprowadzenia analizy jest rejestracja dostatecznie dtugich przebiegéw, w
odpowiednim pasmie czestotliwosci, ktérego wymaga dodana analiza. Przyktadowo, nie bedzie mozliwe pdzniejsze wyznaczenie
analiz:

ANALIZA PARAMETRY PRZEBIEGU ZRODLOWEGO
czas trwania [s] czestotliwosc¢ graniczna [Hz]
poziom sygnatu: RMS, 1 Hz do 10 kHz 1 3200
przebieg czasowy: 0,5 Hz do 10 kHz, 1 s 1 3200
przebieg czasowy: 0,5 Hz do 1 kHz, 4 s 1 3200
widmo: 1 Hz do 10 kHz, rozdzielczos$¢ 2 Hz 1 3200
widmo: 1 Hz do 1 kHz, rozdzielczos$¢ 0,25 Hz 1 3200

Niewymienione parametry mogg przyja¢ dowolne wartosci. Kolorem niebieskim zaznaczono parametry sprzeczne.

W przypadku planowanego pédiniejszego dodawania analiz rozwaz dodanie przebiegu czasowego o czasie trwania
4 s, przy czestotliwosci granicznej gornej 10 kHz (alternatywnie 20 kHz). Taka analiza wymusi zapisanie danych zrédtowych
umozliwiajacych zdefiniowanie dokfadnych analiz najczesciej wystepujacych uszkodzen. Niestety dane beda zajmowaty
stosunkowo duzo miejsca w pamieci.
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Trasa pomiarowa

Dodaj

Dodaj zestaw

POMIAR +

W celu dodania nowej analizy wybierz
przycisk Dodaj , a nastepnie opcje
Doda;.
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= mVIDIA

Poziom sygnatu

RMS

Przyspieszenie
lednostka

m/s?

Uzyj jednostki wyjsciowej czujnika

Wybierz typ analizy i okresl jej
parametry.

Niektdre pola posiadajg przypisane
wartosci domyslne (czcionka koloru
szarego). Jesli potrzebujesz, nadpisz je
(bez koniecznosci kasowania).
Operacje zatwierdz przyciskiem .

== mVIDIA

Poziom sygnatu

Typ poziomu:
RMS

Czestotliwose graniczna dolna [Hz)

srna [Hz]

Wielkosé

Przvenieszenie

Jesli w czasie wprowadzania danych
klawiatura ekranowa przestania ci
widok, mozesz wytgczy¢ jg przyciskiem
lub , a takze przej$¢ do
nastepnego pola korzystajac z

przycisku

Cze$¢ ekranu zawierajacg definicje
analizy mozna przewijac.



4.2. Definiowanie progéw alarmowych w analizach pozioméw

Dla wszystkich analiz typu Poziom
sygnatu oraz Temperatura istnieje
mozliwos¢ zdefiniowania poziomow
kryterialnych, umozliwiajgcych
okreslenie stanu technicznego
podzespotow badanej maszyny.
Poziomy te definiowane sg przez normy
oraz producentéw maszyn. Mogg takze
wynika¢ z doswiadczen zwigzanych z
eksploatacjg danego urzadzenia.

Program mVIDIA pozwala na
zdefiniowanie maksymalnie czterech
poziomoéw kryterialnych, oznaczonych
kolorami: zielonym, 26ttym,
pomaranczowym oraz czerwonym

= mVIDIA

Poziom sygnatu

RMS

Wielkc
Przyspieszenie
1ostke

m/s?

Uzyj jednostki wyjsciowej czujnika

W celu dodania nowego kryterium
oceny stanu technicznego podzespotu,
po okreSleniu parametréw analizy, w
polu Progi alarmowe wybierz

= mVIDIA

Poziom sygnatu
TYF
RMS

Przyspieszenie

m/s?

Uzyj jednostki wyjsciowej czujnika

Przycisk Dodaj nacisnij tyle razy, ile
poziomow kryterialnych chcesz dodad.
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= mVIDIA = mVIDIA

TozToTTSy g
L

RMS

Wielk
Przyspieszenie
105tk
Wielk
m/s?
Przyspieszenie
Uzyj jednostki wyjéciowej czujnika A

m/s?

B

Uzyj jednostki wyjéciowej czujnika

Uzupetnij kolejno wartosci wszystkich W czasie definiowania analizy mozesz
dodanych poziomdw kryterialnych. usungc zdefiniowane poziomy
kryterialne.

Kazdorazowe wybranie przycisku Usun
kasuje najmniej znaczacy poziom.
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4.3, Dodawanie zestawu analiz

Dla wybranych typéw maszyn mozliwe
jest skorzystanie z kreatora dodajgcego
zestaw analiz najlepiej identyfikujacych
ich stan techniczny.

Rodzaje analiz oraz ich parametry sg
zgodne z  wybranymi  normami
opisujgcymi  metody oceny stanu
technicznego tych maszyn.

Pod nazwa kazdej analizy utworzonej
przez kreator umieszczane jest

oznaczenie normy/przepisu, na
podstawie ktorej zostata
wygenerowana.

Lista typoéw maszyn objetych

wsparciem oraz wykorzystywanych
norm jest systematycznie rozwijana.

Dodaj

Dodaj zestaw

POMIAR +

W celu dodania nowego zestawu analiz
wybierz przycisk Dodaj ,
a nastepnie opcje Dodaj zestaw.

= mVIDIA

Dmuchawa Rootsa
2]
Dmuchawa Rootsa

F Przektadnia

R Sprezarka Srubowa

PIERWSZY STOPIEN PRZELOZENIA:

Wybierz typ maszyny i wypetnij
pozostate pola kreatora zestawu analiz.
Operacje zatwierdz przyciskiem .
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5. EDYCJA ELEMENTOW TRASY POMIAROWE)

5.1. Kopiowanie i wklejanie elementow

v/  Wybrane: 1

kompresor 830-11/270 2

wydzial 2

kompresor 830-11/270 3

wydzial 3

kompresor 830-11/270 4
dzial 4

Na dowolnym  poziomie  trasy
pomiarowej uruchom tryb edycji
przytrzymujgc  nazwe  wybranego
elementu listy.

Mozesz kopiowac¢ zaréwno zakfady,
hale, maszyny, jak i pojedyncze punkty
pomiarowe, czy analizy.
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v/ Wybrane: 1

kompresor 830-11/270 2

wydzial 2

kompresor 830-11/270 3

wydzial 3

kompresor 830-11/270 4
dzial 4

Kopiuj

iz Fd [

Zaznacz elementy do skopiowania.

Mozesz zaznaczy€ i skopiowaé wiecej
niz jeden element listy.

Wybierz przycisk Kopiuj .

A

kompresor 830-11/270 2

wydzial 2

kompresor 830-11/270 3

wydzial 3

kompresor 830-11/270 4

wydzial 4

DGE]

Wklej

POMIAR

Przejdz do miejsca w trasie
pomiarowej, w ktorym chcesz wkleic¢
skopiowane elementy. Wybierz

przycisk Dodaj , a nastepnie Wklej.

Kopiujgc elementy mozesz przejs¢ do
innego Zaktadu/Hali/Maszyny.



5.2. Usuwanie elementow

Na dowolnym poziomie trasy pomiarowej uruchom tryb edycji przytrzymujac nazwe

kompresor 830-11/2702 wybranego elementu Iisty.
dzial 2 Zaznacz elementy przeznaczone do usunigcia.
kompresor 830-11/270 3

wydzial 3

Kazdorazowo mozesz zaznaczy¢ i usungé wiecej niz jeden element listy.
kompresor 830-11/270 4

dzial 4
kompresor 830-11/270 5 Wybierz przycisk Usun E i zatwierdz operacje.

dzial 5
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6. POMIAR NIEZALEZNY

& mvIDIA 0) W programie mVIDIA mozesz wykonaé¢ pomiary podzespotu spoza trasy
MEND USTAWIENIA W MENU okna gtéwnego aplikacji wybierz opcje Pomiar niezalezny.
Jest to pomiar podzespotu nieprzypisanego do trasy pomiarowej. Dalsze

M il postepowanie jest zgodne z Trasg pomiarowg (patrz punkty od 2.2.).

Pomiar niezalezny

Detektor nieszczelnosci

Kamera termowizyjna
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7. POMIARY

7.1. Powigzanie punktéw pomiarowych skierowanych z czujnikami, wtaczenie czujnika 3D w
systemie pomiarowym

Przed wykonaniem pomiaru, w kazdym skierowanym punkcie pomiarowym badanego obiektu powinien zosta¢ zainstalowany
czujnik mierzonej wielkosci:

e w punkcie typu Punkt 1D czujnik jednokierunkowy,

e w punkcie typu Punkt 3D czujnik tréjkierunkowy (lub trzy zamocowane prostopadle wzgledem siebie czujniki jednokierunkowe),
o w punkcie typu Predkosc obrotowa czujnik znacznika fazy (predkosci obrotowej),

w punkcie typu Uniwersalny czujnik dowolnej wielkosci fizyczne;.

Po zamontowaniu czujnikdw upewnij sie, ze w sposdb wtasciwy zostaty one zdefiniowane w programie mVIDIA (patrz rozdziat 2.3)
oraz sg przypisane do odpowiednich kanatéw pomiarowych urzadzenia (patrz rozdziat 2.2).

Podtaczenie czujnika do btednie skonfigurowanego kanatu pomiarowego lub kanatu nieprzystosowanego do pracy
z okreslonym typem czujnikdw grozi uszkodzeniem zaréwno czujnika, jak i urzgdzenia pomiarowego.

Wykonujac pomiary mozesz wyswietli¢ konfiguracje kanatow pomiarowych oraz definicje czujnikdw nie wracajagc do menu
gtéwnego programu. Dla programu znajdujacego sie w trybie Trasa pomiarowa lub Pomiar niezalezny wybierz kolejno przyciski
POMIAR i E, a nastepnie przejdz do zaktadki KANALY POMIAROWE. W razie potrzeby wybierz przycisk CZUINIKI (analogicznie
jak w rozdziale 2.2 i 2.3).
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@ Urzadzenie pomiarowe

SZCZEGOLY BATERIA

WiViD 60010006

t [HZ]
16384, 32768, 65536]

Urzadzenia pomiarowe posiadajg rézng liczbe analogowych kanatéw pomiarowych.
Niektdre z nich posiadajg wbudowane czujniki przypisane na state do kanatu pomiarowego.
Podczas dodawania urzadzenia (patrz rozdziat 2.2) lub po wybraniu w trybie Trasa
pomiarowa kolejno polecenia POMIAR i E, w zakfadce SZCZEGOLY mozesz wybraé
konfiguracje ich pracy:

Czujnik 3D wewnetrzny

Poszczegdlne akcelerometry kierunkow X, Y, Z czujnika wewnetrznego podtgczone sg do
trzech pierwszych kanatéw pomiarowych: kierunek X = Kanat 1, kierunek Y = Kanat 2,
kierunek Z = Kanat 3. Informacja o typie czujnikdw oraz ich parametrach przesytana jest
do programu w sposéb automatyczny.

W tej konfiguracji do kanatu Kanat 4 dotgczony moze zosta¢ uprzednio zdefiniowany
jednoosiowy czujnik zewnetrzny typu CLPS (patrz rozdziat 2.3).

Czujnik 3D zewnetrzny

Czujnik wewnetrzny wykorzystywany jest jako jednoosiowy dla kierunku X, podtgczony do
kanatu Kanat 1. Informacja o typie czujnika oraz jego parametrach przesytana jest do
programu w sposob automatyczny.

Do pozostatych trzech kanatéw (Kanat 2 do Kanat 4) mozesz dofaczyé uprzednio
zdefiniowany zewnetrzny akcelerometr tréjosiowy (3D) lub trzy czujniki jednoosiowe (1D)
mierzace drgania w réznych punktach maszyny.

W czasie wykonywania pierwszego pomiaru, program mVIDIA w sposéb automatyczny
przypisuje do poszczegélnych punktéw skierowanych kolejne kanaty pomiarowe
urzadzenia z__przypisanymi_czujnikami. Przed uruchomieniem pomiaru nalezy
zweryfikowaé¢ prawidtowos¢ tego powigzania i w razie potrzeby wprowadzi¢
odpowiednie zmiany.

Ostatnia konfiguracja kazdego urzadzenia pomiarowego jest zapamietywana. Jezeli
rozmieszczenie czujnikow i ich parametry nie zmienily sie, przy nastepnym pomiarze
zmiana konfiguracji nie bedzie konieczna.




WiViD 60010006
SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE
Kanat 4
Brak
Brak

Brak

W celu powigzania punktow
pomiarowych z kanatami
dostepnego urzadzenia
pomiarowego przejdz do zaktadki
Punkty pomiarowe.

== WiViD 60010006

SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE

Brak
Brak
Brak
Brak

Kanat 1

Kanat 2

Kanat 3

Kanat 4

Jesli to konieczne, zmien przypisanie
kanatow do poszczegdlnych skierowanych
punktow pomiarowych.

Po wybraniu przycisku E i przejsciu do
zaktadki KANALY POMIAROWE mozesz
zweryfikowaé  poprawnos$¢  powigzania
czujnikow z kanatami pomiarowymi.

== WiViD 60010006
SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE
% Kanat1
&% Kanat 2
]
& Kanat4

Jedli w czasie pomiaru nie chcesz
rejestrowac danych dla danego punktu
pomiarowego, np. z  powodu
uszkodzenia zainstalowanego w nim
czujnika, wytacz ten punkt wskazujgc
jego nazwe.
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7.2.  Uruchomienie pomiaru

Trasa pomiarowa

kompresor 830-11/270 2

wydzial 2

kompresor 830-11/270 3

wydzial 3

kompresor 830-11/270 4

wydzial 4

kompresor 830-11/270 5

wydzial 5

Na kazdym poziomie trasy pomiarowej
oraz pomiaru niezaleznego dostepny
jest przycisk POMIAR. Jego wybranie
powoduje wyswietlenie szczegétowych
informacji o pierwszym podzespole
znajdujacym sie na liscie, poczgwszy od
biezacej lokalizacji (w zaktadzie/hali, na
maszynie).
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“=  WiviD 60010006

SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE

Lokalizacja
Zaktad Zaklad 3
Hala Sprezarkownia
Maszyna kompresor 830-11/270 2
Podzespot tozysko 1

Informacje pomiarowe
Data ostatniego
pomiaru
Czestotliwosé
pr:bkowania [Hz): 2y
Liczba prébek: 131072.0
Czas pomiaru [s]: 40
Pomiar temperatury: Nie
Obraz termowizyjny: Nie

19.08.2014 14:28:14

W  oknie szczegétéw  wybranego
podzespotu wybierz przycisk START.

W przypadku braku komunikacji z
urzadzeniem pomiarowym sprawdz,
czy nie przeszto w stan uspienia i czy
urzagdzenie mobilne nie wyfaczyto
punktu dostepowego.

Pobieranie danych...

32768/131072

Anuluj

W czasie trwania pomiaru na pasku
postepu mozesz $ledzi¢  postep
transmisji danych pomiedzy
urzadzeniem pomiarowym
a urzadzeniem mobilnym.

Dioda statusu (7) urzadzenia podczas
pomiaru S$wieci Swiattem ciggtym,
czerwonym.



7.3.  Przechodzenie pomiedzy kolejnymi elementami trasy pomiarowej

=& WiViD 60010006

SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE

Lokalizacja
Zaktad Zaklad 3
Hala Sprezarkownia
Maszyna kompresor 830-11/270 2
Podzespét tozysko 2

Informacje pomiarowe
Data ostatniego
pomiaru
Czestotliwosé
pro'ebkowania [Hz]: P
Liczba prébek: 131072.0
Czas pomiaru [s]: 4.0
Pomiar temperatury: Nie
Obraz termowizyjny: Nie

19.08.2014 14:30:46

W celu przyspieszenia procesu wykonywania pomiaréw, na dolnym pasku menu
znajdujg sie przyciski pozwalajgce przechodzi¢ do kolejnego/poprzedniego
podzespotu na liscie.

Zakres nawigacji uzalezniony jest od aktualnie wybranego poziomu trasy pomiarowej,
np. wybranie przycisku pomiar na poziomie maszyny pozwala przechodzi¢ do
kolejnych jej podzespotdow, wybranie przycisku pomiar na poziomie hali pozwala
przechodzi¢ do kolejnych podzespotéw kolejnych maszyn.

Po wykonaniu pomiaru na wybranym podzespole mozesz przejs¢ do kolejnego

naciskajac przycisk Nastepny . Doktadne informacje dotyczace lokalizacji aktualnie
badanego podzespotu przedstawione sg w gornej czesci ekranu.

Przy pierwszej pozycji trasy pomiarowej ukrywany jest przycisk Poprzedni .
Przy ostatniej pozycji trasy pomiarowej ukrywany jest przycisk Nastepy
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7.1.  Szybki podglad listy analiz dla wybranego podzespotu

SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE

L;Jkalii;;cj;;,
Zaktad Zaktad przyktadowy
Hala Hala przyktadowa
Maszyna Maszyna przyktadowa
Podzespét Podzwspét przyktadowy

Informacje pomiarowe
Data ostatniego
pomiaru
Czestotliwos¢
prébkowania [Hz]:
Liczba probek: 32768.0
Czas pomiaru [s] 4.0
Pomiar temperatury: Tak
Obraz termowizyjny: Nie

8192.0

Wskazujac cze$¢ widoku opisujgca
aktualng pozycje w trasie pomiarowe;j
(Lokalizacja) mozesz wtgczy¢ podglad
listy analiz zdefiniowanych dla danego
podzespotu.
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Zakres czestotliwosci [Hz
Progi alarmowe: 1.0-2.0-3.0

W oknie podgladu nie ma mozliwosci
dodawania nowych analiz (patrz
rozdziat 4).



7.2. Podglad wynikéw wybranej analizy w trakcie wykonywania pomiaru (on-line)

=2 Trasa pomiarowa
.or 830-11/270 2\lozysko 1\<< Analiza >>

Poziom sygnatu RMS [m/s?]
[Zakres czestotliwosci [Hz]: 1.0 — 3200.0
Progi alarmowe: 1.0-2.0-3.0

Widmo Amplitudowe RMS [m/
s2]
Widmo Amplitudowe RMS [m/s?]

Zakres czestotliwosci [Hz): 1.0 — 3200.0
Rozdzielczosc [Hz): 1.0

Przebieg czasowy [m/s?]

Przebieg czasowy [m/s?]
[Zakres czestotliwosci [Hz]: 1.0 — 3200.0
Czas pomiaru [s]: 1.0

Program mVIDIA oferuje mozliwosé
podgladu w czasie wykonywania
pomiaru wynikow analizy bez ich
rejestracji w bazie danych.

W celu uruchomienia podgladu wskaz
wybrang analize.

Wybierz
ZYwo

Trasa pomiarowa
dowe RMS [m/s2]\<< Dane pomiaro:

PODGLAD NA ZYWO

polecenie

PODGLAD NA

== WiViD 60010001 g

SZCZEGOLY PUNKTY POMIAROWE

Lokalizacja
Zaktad Alitec
Hala Al. Politechniki
Maszyna kompresor 830-11/270 2
Podzespét lozysko 1
Analiza  Przebieg czasowy [m/s?]

Informacje pomiarowe
Data ostatniego
pomiaru:
Czestotliwosé
prébkowania [Hz]:
Liczba prébek: 8192.0
Czas pomiaru [s]: 1.0

W tym trybie pracy systemu wynik
analizy odswiezany jest cyklicznie w
odstepach czasu okreslonych
parametrami analizy (np. liczba
prazkow i rozdzielczos¢ widma).

07.01.2014 22:30:12

8192.0
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8. PRZEGLADANIE WYNIKOW POMIAROW ZAPISANYCH W BAZIE DANYCH

Trasa pomiarowa 2 Trasa pomiarowa
or 830-11/270 2\lozysko 1\<< Analiza >> gnatu RMS [m/ Dane pomiarowe >>

godz12 [x]

Poziom sygnatu RMS [m/s?]

Poziom sygnatu RMS [m/s?]
|Zakres czestotliwosci [Hz): 1.0 — 3200.0
Progi alarmowe: 1.0-2.0-3.0

Widmo Amplitudowe RMS [m/
s?]

Widmo Amplitudowe RMS [m/s?]

Zakres czestotliwosci [Hz]: 1.0 — 3200.0
Rozdzielczosé [Hz]: 1.0

Przebieg czasowy [m/s?]

Przebieg czasowy [m/s?]
[Zakres czestotliwosci [Hz]: 1.0 — 3200.0
Czas pomiaru [s]: 1.0

PODGLAD NA ZYWO WYKRES TRENDU

Z listy analiz zdefiniowanych dla danego Sposréd  pomiaréow dostepnych na
podzespotu wybierz analize, ktorej lisScie, wybierz ten, ktérego wynik
wyniki chcesz obejrzed. chcesz wyswietlic.
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Poziom sygnatu

W zaleznosci od typu analizy dane
zostang przedstawione w postaci
wykresu liniowego lub kotowego.

Na wykresie kotowym  kolorami
zaznaczone s3 zakresy wyznaczone
przez wartosci progowe okreslone
podczas tworzenia analizy.
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8.1. Przegladnie wykresow typu przebieg

s m/s?
A [x/p] 4 ‘ s

Jednym z podstawowych wykresow jest
przebieg czasowy zmian wartosci
wyznaczonego parametru.

Przebiegi wyswietlane sg fragmentami i
mogg by¢  przewijane  poprzez
przeciggniecie wykresu w odpowiednig
strone.
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s m/s?
A [x/p] > :

Dane zarejestrowane z wielu czujnikdw
w czasie jednego pomiaru wyswietlane
sg na jednym wykresie.

W celu wyswietlenia wyniku analizy dla
innego czujnika lub kierunku
pomiarowego czujnika 3D, wybierz jego
nazwe z listy rozwijane;j.

Resetuj przyblizenie

Wyczys$¢ znaczniki
Ustawienia wykresu

Trymer sygnatu

=Y

Wykresy  mozesz  powieksza¢ i
pomniejsza¢  w poziomie poprzez
rozcigganie/Sciskanie  wykresu przy
uzyciu dwodch palcow lub przy uzyciu
przyciskéw oraz . Domyslne
powiekszenie mozesz przywrdcicpo
wybraniu  z menu wykresu

polecenia Resetuj przyblizenie.



8.2. Ustawienia dla przebiegéw czasowych

A [x/p]

W czasie wyswietlania przebiegu
czasowego syghatu mozesz zmienic
jego ustawienia. W tym celu nacis$nij

przycisk menu wykresu B

A x/p]

Resetuj przyblizenie

Wyczysé znaczniki

Ustawienia wykresu

Trymer sygnatu

a

Z menu ustawien wybierz polecenie
Ustawienia wykresu.

Zmiana sposobu wyswietlania
przebiegu nie wptywa na definicje
analizy i po wylaczeniu podgladu
wyniku nie jest zapamietywana.

Ustawienia wykresu

0sY.
Wielkosc:

Przyspieszenie
Jednostka
m/s?
Uzyj jednostki wyjsciowej czujnika

OK

Dla zarejestrowanego przebiegu
czasowego sygnatu drgan mozesz
zmieni¢ wyswietlang wielkos¢ fizyczng
oraz jednostke. Mozesz rdéwniez
obejrze¢ przebieg w oryginalnej
jednostce uzytego czujnika.

41



8.3. Ustawienia dla widm czestotliwosciowych

Hz m/s?
A [x/p] 4 g

W  czasie  wySwietlania  widma
czestotliwosciowego sygnatu mozesz
zmieni¢ jego ustawienia. W tym celu

nacisnij przycisk menu wykresu B
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Alx/p]

Resetuj przyblizenie

Wyczys$é znaczniki
|
Ustawienia wykresu

a

Z menu ustawien wybierz polecenie
Ustawienia wykresu.

Zmiana sposobu wyswietlania
przebiegu nie wptywa na definicje
analizy i po wylaczeniu podgladu
wyniku nie jest zapamietywana.

Ustawienia wykresu

0sX
Jednostka czestotliwosci

Hz

0§ Y
Wielkosé

Przyspieszenie
Jednostka:
m/s?
Uzyj jednostki wyjsciowej czujnika

Wartosci decybelowe

0K

Dla widma czestotliwosciowego
sygnatu drgan  mozesz  zmienié
jednostke czestotliwosci, wyswietlang
wielkos$¢ fizyczng oraz jej jednostke.
Mozesz takze zmienic¢ skale na [dB] i
obejrze¢ przebieg w oryginalnej
jednostce uzytego czujnika.



9. ZNACZNIKI WYKRESU

Doktadne parametry danego punktu
wykresu mozesz okresli¢ korzystajgc
ze znacznikéw.

Znacznik mozna umiesci¢ na wykresie
poprzez dtuzsze wskazanie wybranego
punktu wykresu.

W celu zmiany ustawien aktualnie
wstawianego znacznika wybierz

przycisk .

Pojedynczy

® Wielokrotny

Znaczniki wsteg bocznych

Zamknij

Dostepne ustawienia pozwalajg na
zmiane koloru, przetgczenie typu
znacznika miedzy pojedynczym a
wielokrotnym oraz na wyswietlenie
wsteg bocznych.

Podczas analizy widma sygnatu, gdy
zostat jednoczesnie przeprowadzony
pomiar predkosci obrotowej, zostanie
automatycznie dodany znacznik
wskazujacy jej czestotliwosc.
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s m/s7]

Z zarejestrowanego przebiegu
czasowego mozesz wyodrebnié¢ jego
fragment zapisujgc go jako nowe Zrédto
danych dla analiz prowadzonych dla
danego podzespotu maszyny.

W przeglgdanym przebiegu znajdz
chwile czasu, w ktérej zaczyna sie
interesujgcy Cie fragment i wstaw
pojedynczy znacznik.
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10. WYDZIELENIE FRAGMENTU SYGNAtU PRZY UZYCIU KURSORA

m/s?]

B [x/p]

Resetuj przyblizenie
Wyczysé znaczniki

Ustawienia wykresu

~ Trymer sygnatu

a

Z menu wykresu B wybierz polecenie
Trymer sygnatu.

Wyodrebniony przebieg czasowy
stanowi Zrédto danych dla
prowadzonych analiz. Korzystaja z
niego analizy, ktorych
przeprowadzenie jest mozliwe dla
parametrow tego przebiegu.

Trymer sygnatu

Czas startu [s]:
0.80404663
Diugosé [s]

2

Anuluj

Z listy rozwijanej okna trymera wybierz
czas trwania nowego przebiegu
zrédtowego.

Utworzony przebieg czasowy rdzni sie
od oryginalnego czasem rozpoczecia
pomiaru (z uwzglednieniem
przesuniecia chwili poczatkowej) oraz
czasem trwania.



11. KAMERA TERMOWIZYJNA

Trasa pomiarowa
Pomiar niezalezny

Detektor nieszczelnosci

Kamera termowizyjna

USTAWIENIA

Urzadzenie WiViD moze petni¢ role kamery termowizyjnej o rozdzielczosci obrazu
32x24 punkty. Wyswietlany obraz podlega filtracji i interpolacji.

Funkcja kamery termowizyjnej przeznaczona jest do identyfikacji oraz pomiaru
temperatury goracych punktow wystepujgcych na powierzchni badanych
podzespotdéw maszyn.

Kamere termowizyjng mozna wykorzysta¢ do diagnostyki zarowno elementow
mechanicznych (np. nieodpowiednie smarowanie lub uszkodzenie tozyska), jak i
elektrycznych (np. wzrost rezystancji potaczenia kabli elektrycznych).

W celu przejscia w tryb kamery termowizyjnej, w MENU okna gtéwnego aplikacji
wybierz opcje Kamera termowizyjna.

W przypadku koniecznosci pomiaru temperatury obiektu silnie refleksyjnego
(powierzchnie o niskiej emisyjnosci, takie jak powierzchnie metaliczne, szkto)
w celu zminimalizowania btedéw pomiaru, w miare mozliwosci nalezy pokry¢
ja czarnym matowym lakierem lub naklei¢ na nig czarng, matowa tasme (np. tasme
izolacyjna).

W przeciwnym przypadku istnieje ryzyko wykonania pomiaru temperatury tta —
obiektu odbijajacego sie w obserwowanej powierzchni (np. lampa oswietleniowa,
rozgrzany element innego urzadzenia).

Identyfikacja goracych punktéw na badanym obiekcie przy wykorzystaniu kamery
termowizyjnej systemu WiViD polega na skierowaniu urzadzenia pomiarowego na
badany obiekt z wiekszej odlegtosci i zblizaniu go w kierunku wybranego obszaru o
podwyiszonej temperaturze.
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11.1. Wybor emisyjnosci badanego obiektu i zakresu wyswietlanych temperatur

w gtéwnym oknie kamery
termowizyjnej nalezy nacisng¢ przycisk

46

1.0
Zakres temperatury [°C]

® Automatyczny

Reczny

Anuluj

Emisyjnos¢ mozna okreslic poprzez
bezposrednie wpisanie wartosci lub
wybranie jej listy.

| Domyslna (1)

Aluminium, niepolerowane (0,07)

Aluminium, polerowane (0,05)

Aluminium, silnie utlenione (0,25)

Braz, polerowany (0,1)

Braz, porowaty, surowy (0,55)
Lista rodzajow powierzchni
uporzgdkowana jest alfabetycznie.
Jest to lista przewijana.

Po znalezieniu na niej wtasciwej nazwy
nalezy wskazac ja.



11.2. Dobdr zakresu temperatur obrazu termicznego

" gtéwnym oknie kamery
termowizyjnej nalezy nacisng¢ przycisk

Zakres temperatury [°C]

Automatyczny

® Reczny

0.0

Anuluj

Zakres prezentowanych temperatur
okreslany moze by¢ w sposob
automatyczny lub reczny.

Przy  wyborze trybu recznego,
uzytkownik ma mozliwos¢ wpisania
przedziatu temperatur wyswietlanych
na obrazie termicznym.
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11.3. Wykonanie pomiaru

Jesli punkt dostepowy jest aktywny i
urzadzenie pomiarowe jest wigczone
jego nazwa powinna sie wyswietli¢
automatycznie w gornej czesci widoku.
Jesdli sie tak nie stanie, nacisnij przycisk
Odswiez potaczenie w prawym gérnym
rogu ekranu.
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~os  WiViD 60010003

Urzadzenie wyposazone jest we
wskaznik laserowy wskazujgcy w
przyblizeniu Srodek obszaru
obserwowanego przez kamere

termowizyjng. Wskaznik wtgczany jest

przyciskiem Wiacz wskaznik laserowy
Zmiana koloru przycisku na

czerwony oznacza wtaczenie lasera.

#  WiviD 60010001

137,4 °C

Pomiar temperatury uruchamiany jest
przyciskiem START. Wyswietlana jest
wartos¢ srednia temperatury liczona z
czterech Srodkowych czujnikow
matrycy. Ponizej przedstawiona jest
skala koloréw odniesiona do najnizszej
i najwyzszej temperatury obrazu.



12. EKSPORT

&
[ |

Program mVIDIA umozliwia zapisanie
wynikdw pomiaru w pliku tekstowym,
w celu dalszej obrébki i analizy.

PrzejdZz do wybranego podzespotu i na
liscie analiz wybierz te, ktéra Cie
interesuje. Na liscie  pomiaréw
przytrzymaj date pomiaru, ktdérego
wynik chcesz zapisaé. W ten sposdb
uruchomisz do tryb edycji pomiaréow.

NIKOW POMIARU DO PLIK

Eksportuj do pliku

Wybierz przycisk eksportu danych
do pliku.

/storage/sdcard0/mVIDIA
Eksporuj

Rezultat analizy

® Surowe dane pomiarowe

Anuluj Kontynuuj

Zdecyduj czy do pliku ma zostaé
zapisany wynik analizy (dla poziomu
pojedyncza warto$¢), czy oryginalny
przebieg czasowy uzyty do obliczen (w
jednostkach czujnika).

W zaleznosci od parametréw pomiaru,
zapis surowych danych pomiarowych

moze trwac nawet kilka minut.
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13. POBIERANIE WYNIKOW POMIARU Z PAMIECI WEWNETRZNEJ (WYBRANE URZADZENIA)

Dla wybranych urzadzen posiadajgcych
wbudowang karte pamieci program
mVIDIA pozwala na pobranie
zarejestrowanych przebiegéw czaso-
wych, ich analize i przestanie do
oprogramowania VIDA lub chmury
Alitec VIDIA Cloud.
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o 9,‘?3?‘{?”'9 POM.. popiErz paNE a
COBA 05

KANALY

SZCZEGOLY BATERIA ROARAGD

192.168.43.230:5000
Liczba kanal6w

8
Czestotliw

(8192, 1

kowania [Hz)

osci prob
6384, 32768, 65536]

W celu pobrania wynikéw
zgromadzonych w pamieci urzadzenia
potaczonego z programem, na ekranie
gtéwnym aplikacji przejdz do zaktadki
USTAWIENIA, wybierz urzadzenie z listy
dostepnych urzadzen i w zakfadce
SZCZEGOtY wybierz przycisk POBIERZ
DANE umieszczony na belce gornej.

Anuluj

Okresl zakres dat, z ktoérego chcesz
pobra¢ dane pomiarowe, wpisz hasto
zabezpieczajgce i wybierz przycisk OK.
Hasto jest wspdlne dla konfiguracji
pomiaru (logowanie do serwera WWW)
oraz pobierania wynikdw. Domysinym
hastem jest admin.

Zaczekaj na przestanie wszystkich
danych.



14. PRZESYLANIE WYNIKOW POMIAROW DO GLOWNEJ BAZY DANYCH PROGRAMU VIDIA

Program mVIDIA pozwala na przestanie
wszystkich przechowywanych
informacji do bazy danych programu
VIDIA. Zastosowane mechanizmy
kontroli  transmisji pozwalajg na
wspotistnienie  wielu baz danych
mobilnych oraz stacjonarnych.

=% mVIDIA

Urzadzenia pomiarowe
Czujniki

Baza danych

Serwis VIDIA

Punkt dostgpowy

Synchronizacja odbywa sie poprzez
facze bezprzewodowe. Wymagane
jest, aby serwer bazy danych, jak i
urzadzenie mobilne byly dla siebie
widoczne w sieci. Do pofaczenia
mozna wykorzystac dostepnag sie¢ WiFi
lub punkt dostepowy urzadzenia
mobilnego.

IDIA

|hnps:l/vid\'a‘cloud

Anuluj Zastosu)

Konfiguracja systemu wymaga przejscia
do zaktadki USTAWIENIA dostepnej na
ekranie gtownym aplikacji i wybrania
polecenia Serwis VIDIA.

W oknie konfiguracji wpisz adres
serwisu oraz login i hasto zgodnie ze
schematem pokazanym powyzej.
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v/ Wybrane: 1

Na liscie lokalizacji znajdz element, dla
ktérego wyniki pomiaréw majg zostaé
przestane do bazy danych i przytrzymaj
jego nazwe. Mozesz wskaza¢ element
z dowolnego poziomu trasy
pomiarowej.

52

Eksport pomiardw do serwisu VIDIA

Przeslij wyniki do bazy danych
programu VIDIA wybierajgc przycisk

]

g

Anuluj

W celu konfiguracji systemu przejdz do
zaktadki USTAWIENIA i wybierz
polecenie Serwis VIDIA.

W oknie konfiguracji wpisz adres
serwisu oraz numer portu zgodnie ze
schematem pokazanym powyzej.



15. OPERACIE NA BAZIE DANYCH
Oprogramowanie pozwala na zapisanie catej bazy danych w pliku w celu utworzenia

I jej kopii zapasowej lub przeniesienia na inne urzadzenie mobilne.
Obstuga bazy danych mozliwa jest po przejsciu w gtéwnym oknie aplikacji do zaktadki
USTAWIENIA i wybieraniu z listy pozycji BAZA DANYCH.

Urzadzenia pomiarowe
Czujniki
Baza danych

Serwis VIDIA

Punkt dostepowy
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15.1. Eksport bazy danych do pliku

= Ustawienia bazy danych
Miejsce przechowywania danych pomiarowych
Pamiec¢ zewnetrzna (wbudowana)

ksport/import bazy danych

Eksportuj do pliku

Importuj z pliku

W oknie USTAWIENIA BAZY DANYCH
w polu Miejsce przechowywania
danych pomiarowych wskaz rodzaj
pamieci, w ktérej chcesz zapisaé baze
danych. Nastepnie, wybierz polecenie
EKSPORT DO PLIKU.

54

=& /storage/sdcard0/mVIDIA

[.]

We wbudowanym eksploratorze plikow
wskaz lokalizacje pliku bazy danych w
pamieci urzadzenia. Nazwa pliku
zostanie wygenerowana
automatycznie na podstawie czasu
wykonania operacji eksportu bazy.

yortuj do pliku

Prosze czekac...

W zaleznosci od rozmiardw bazy
danych czas jej zapisu moze trwac
nawet kilkanascie minut.

W czasie procesu zapisu wyswietlana
jest informacja Eksport do pliku Prosze
czekac...



15.2. Import bazy danych z pliku

= Ustawienia bazy danych
ania danych pomiarowych
Pamiec¢ zewnetrzna (wbudowana)

ksport/i

Eksportuj do pliku

Importuj z pliku

W celu zaimportowania bazy danych z
pliku, w oknie USTAWIENIA BAZY
DANYCH wybierz polecenie IMPORT Z
PLIKU.

=& /storage/sdcard0/mVIDIA
[.]

mVIDIA_21112013_173411.dmp
mVIDIA_23102013_195230.dmp

mVIDIA_23102013_195415.dmp

mVIDIA_23102013_195626.dmp

We wbudowanym eksploratorze plikow
wybierz plik zawierajgcy kopie bazy
danych do wczytania.

Prosze czekac...

W zaleznosci od rozmiaréw bazy
danych czas jej zapisu moze trwac
nawet kilkanascie minut.

W czasie procesu zapisu wyswietlana
jest informacja Import z pliku Prosze
czekac...
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